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ENDÜSTRİYEL OTOMASYON UYGULAMALARI

Plastik Poşet Üretim Uygulaması
https://www.youtube.com/watch?v=-

t4XqGxazE8&feature=youtu.be

Yorgan Üzeri Dikiş Uygulaması
https://www.youtube.com/watch?v=qCwdzvy

IfOs

Yatak Üzeri Dikiş Uygulaması
https://www.youtube.com/watch?v=_OEOEH

3mJxY&feature=youtu.be

Sucuk Dilimleme Ve Paketleme 

Uygulaması

https://www.youtube.com/watch?feature=pla

yer_embedded&v=1Fotn3gmcjA

https://www.youtube.com/watch?v=9MnUod_CYlE
https://www.youtube.com/watch?v=27CNT5qWGsE
https://www.youtube.com/watch?v=9vI4oRHLeAk
https://www.youtube.com/watch?v=StFzo8i7XAM
https://www.youtube.com/watch?v=_zdtPvDA9K8
https://www.youtube.com/watch?v=xJ2O-3D-xJ4
https://www.youtube.com/watch?v=z5-BxN38G5E
https://www.youtube.com/watch?v=mRwPjTNK6G0
https://www.youtube.com/watch?v=5xBgi6XnqJY
https://www.youtube.com/watch?v=uwgl6vqeAxI
https://www.youtube.com/watch?v=-4mj9GHEzn4
https://www.youtube.com/watch?v=OPg24dCggG0
https://www.youtube.com/watch?v=gihS8XitEe8
https://www.youtube.com/watch?v=iI9AFtyRvJQ
https://www.youtube.com/watch?v=ZNczcAjXH4U
https://www.youtube.com/watch?v=-t4XqGxazE8&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=qCwdzvyIfOs
https://www.youtube.com/watch?v=_OEOEH3mJxY&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?feature=player_embedded&v=1Fotn3gmcjA


Üretilen motor teknolojileri gelişmesiyle kontrol teknolojilerine ihtiyaç duyulmuştur. İlk etapta Hız Kontrolüne ihtiyaç

duyulduğu için analog voltaj ile kontrol yeterliydi, sonrasında aynı analog mantık ile Tork kontrol yapılabilir duruma

geldi ve en sonrasında pozisyonlama ihtiyaçları için Pulse+Direction kontrol ortaya çıktı.

Günümüzde proje gereksinimleri; konum, hız, tork arasında anlık geçişler veya bu kontrollerin karma kullanımını

gerektirmektedir. Bu noktada pulse ve analog kontrol yöntemleri çözümsüz kaldığı için haberleşme teknolojisi

doğmuştur. Bu haberleşme teknolojisinin en güçlü isimlerinden CanOpen sistemi on yıllardır güvenle bindiğimiz

araçlarımızdaki tüm sistemin de (gösterge, fren, yağ, beyin,...) kendi arasında haberleşmesini sağlayan sistemin

endüstriyel ortama uyarlanmışıdır.

Bu sayede kontrolcümüz diğer kontrolcülerin yapamadığı parametreleri okuma-değiştirme, detaylı hata geçmişine

erişim, konumlama-hız-tork ve kusursuz home işlemi yapma, mutlak enkoder desteği ,lehimsiz hazır soketli

devreye alma gibi özelliklere sahiptir.

* Burada anlatılan avantajlar Promax ve Estun servo motor / CanOpen modu kullanıldığında geçerlidir.



Uzaktan Parametre Yükleme: Olası bir sürücü arızası durumunda, değiştirilen sürücü Promax tarafından algılanır ve daha

önceden kayıtlı olan parametreleri yeni sürücüye yükleyerek CNC durmadan çalışmaya başlar. Bu özelliğin olmadığı diğer

kontrolcülerde ilgili eksen için yaptığınız parametreleri hatırlamanız ve parametre yükleme işlemini sürücü üzerinden tek tek

parametre girerek yapmak zorundasınız. Bunu yapmak özellikle yurtdışı makinelerinde daha zordur.

Alarm Yönetimi : Ne zaman, hangi sürücüde ne hatası oluştuğunu detaylı olarak sisteme kaydeder. Kayıtlara bakıldığında 

müşterinin makineyi bindirip bindirmediğini, düşük-yüksek voltaj gelip gelmediğini anlayabilirsiniz. Diğer kontrolcülerde en 

fazla servo sürücülerde alarm var şeklinde detaysız bir alarm alırken Promax de 3 numaralı servo da enkoder kablosu 

yerinden çıkmış şeklinde detaylı bir alarm alırsınız.

İstatistik: Eksenlerin ve spinle ın ne kadar süre ile çalıştığını görebilir veya makinenin ne kadar süredir çalışmadığını 

anlayabilirsiniz.

Kolay Devreye Alma: Diğer kontrolcülerde pulse, direction veya analog-feedback bağlantısı için sürücü başına 20 ‘e yakın 

lehim yapmanız gerekir. Bu işlem işçilik maliyeti, kablo-soket maliyeti, daha karışık pano, karmaşık pano çizimi gerektirir. 

Promax de ise dünyanın her yerinde bulabileceğiniz veya kendinizin yapabileceği standart Ethernet kablosu yeterlidir.



Kusursuz Home: Home yapma işleminde kullanılan sensörler doğası gereği aynı tepkiyi veremez ve bundan dolayı

standart home yöntemlerinde her defasında yapılan home işleminde eksenler aynı yerde duramaz. Promax-Estun da en

az 10.000 de 1 hassasiyetle bulunan Z fazı biti ile yapılarak gerçek olarak hep aynı noktaya konumlama yapılabilir.

Mutlak Enkoder Desteği: Uygun sürücü – motor - kablo kullanılması durumunda makine açıldığında konumunu hatırlar,

her defasında home yapmasına gerek kalmaz. Bu durum makine de elektrik olmaması, el ile tüm eksenler hareket

ettirilmesi durumunda bile değişmez. Diğer kontrolcüler elektrik olmadığı zaman bu bilgiye erişemeyeceği için bu özelliği

desteklemez.

Mekanik Zorlanma İzleme: Motorların bulunduğu konumdaki zorlanma değerlerini görerek, mekanik montajınızdaki

hataları ve Gantry eksenlerdeki çaprazlığını görebilirsiniz.

Eksene Bağlı Ücretlendirme: Diğer kontrolcülerde olduğu gibi ek eksen için ücret ödemezsiniz. Promax de eksen limiti

donanım ile belirlenir ve yazılımsal kısıtlanmaz.

Lisans: Promax IsoNs, IsoNS CE, VTB yazılımlarını ücretsiz olarak sunar. Sizden bu yazılımlar için lisans ücreti talep edilmez.



Kopya koruma güvenliği : Promax de kodlarınız derlenip cihaza yüklenir, bu işlemin geri dönüşü olmayacağı için kodlarınız

güvendedir ve başkaları tarafından emeğiniz kopyalanamaz.

Devlet onayı : Bazı kontrolcülerde 4 ve üstü eksenlerin simultane çalıştırılabilmesi için devlet onayı gerekmekte ve bu işlem

bazen aylarca vakit ve evrak işçiliği gerektirmektedir. Promax de 9 eksene kadar simultane çalıştırma için bu tip bir

uygulama yoktur.



Özellik Promax

Profesyonel CNC

Mach3 Radonix LNC

568A

Adtech

ADT-CNC4860

Kontrol türü CanOpen, Pulse, Analog Sadece pulse Sadece pulse Sadece pulse Sadece pulse

Feedback,

Kapalı Çevrim Çalışma

Full feedback var Yok Yok Sadece takip hatası 

gözlemi için var, düzeltim 

yapmaz.

Yok

Kontrol Bilgisayar tabanlı Bilgisayar tabanlı Bilgisayar tabanlı Gömülü kontrolcü Gömülü kontrolcü

Eksen Sayısı 14 Eksene kadar, tak 

çalıştır, Lehim-işçilik 

gerektirmez.

Fiziksel olarak kısıtlı (max

4)

Lehim-işçilik gerektirir

Fiziksel olarak kısıtlı (max

4)

Lehim-işçilik gerektirir

Fiziksel olarak kısıtlı

(max 6eksen)

Lehim-işçilik gerektirir

Fiziksel olarak kısıtlı

(max 6eksen)

Lehim-işçilik gerektirir

Bağlantı Ethernet

(endüstriyel)

USB

(endüstriyel değil)

USB

(endüstriyel değil)

Gömülü Ethernet

(endüstriyel)

Hafızalı enkoder desteği VAR YOK YOK YOK YOK

Harici Encoder ile Kapalı

Çevrim Çalışma

VAR YOK YOK YOK YOK

İki farklı G kodu eş

zamanlı işleme

VAR YOK YOK YOK YOK
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